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Como utilizar este catalogo

Para consultar este catalogo veja as instru¢des abaixo:

BB
BRO
BAGE(®)
GRG
BAGE
BRAGP

Tipos Bésicos
Legendas

Retentores

Tipos Bésicos Ys/A/B/O]
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llustrac6es dos Retentores pelo diametro do eixo e agrupados Legendas
Tipos Basicos pela funcéo (Tipos Basicos, Tipos Alternativos
e Tipos Especiais)

Como localizar o retentor desejado

1) Tipos Basicos (paginas 14 a 25)

Conhecendo-se o didametro do eixo, localiza-lo na coluna “Dia-
metro do eixo” (A), onde encontrara as informag6es complemen-
tares: Diametro do alojamento (B), Altura do retentor (C), nimero
Sabé (D), Tipo (E), Orientacéo (F) e Material do labio (G).

2) Tipos Alternativos e Tipos Especiais (paginas 26 a 50)
Conhecendo-se a fungéo e o diametro do eixo, localizar dentro
dos Grupos A a U (H) o perfil do retentor desejado e, pelo diame-
tro do eixo, chegar as informages complementares. As ilustra-
¢oes correspondentes (I) encontram-se ao lado do texto de cada
grupo, sendo que os tipos identificados com expoente numérico
(-) possuem perfil especifico.

3) indice Numérico (paginas 52 a 69)

Conhecendo-se 0 nimero Sabd, localize-o no indice Numérico
onde encontrara o didmetro do eixo. Caso o retentor encontrado
seja Tipo Alternativo ou Tipo Especial, estara indicado o grupo a
gue pertence. Para informa¢8es complementares, proceder con-
forme descrito acima nos itens 1 e 2.
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Funcéo do retentor

O vedador do labio ou retentor, como é
usualmente conhecido, € composto es-
sencialmente de uma membrana elasto-
mérica em forma de “labio” e uma parte
estrutural metdlica, que permite a fixa-
¢do do labio na posigdo correta de tra-
balho na aplicacéo.

O retentor tem por fungéo primordial re-
ter 6leos, graxas ou outros fluidos que
devam ser contidos no interior de uma
maquina ou um agregado mecanico.

O retentor é sempre aplicado entre duas
pecgas que tenham um movimento relati-
vo, por exemplo: entre um eixo que
transmite um movimento e a carcaca de
sustentacdo do mancal deste eixo (figu-
ra 1).

Ele cumpre esta fungao de vedacéao tan-
to na condigdo estatica, de maquina pa-
rada, como na condi¢do dindmica, em
movimento, e também na variedade de
condi¢cBes de temperatura e meio exter-
no para as quais a maquina esta proje-
tada.

A vedacgdo se da pelo contato perma-
nente que ocorre entre a aresta do labio
de vedagdo e o eixo da maquina. Para
completar a estanqueidade com o meio
externo, € preciso que haja também a
vedacédo entre a parte externa estrutural
do vedador e a carcaca.

Caracteristicas do labio de
vedacao

Partindo-se do labio convencional como
ilustrado na figura 2, pode-se obter uma
maior eficiéncia de vedacgdo adicionan-
do-se nervuras moldadas ao angulo de
ar, que proporcionam o conhecido efeito
hidrodinamico de vedagao.

Este efeito hidrodinAmico promove o re-
fluxo ao 6leo que, eventualmente, tenha
ultrapassado a aresta de vedagéo, con-
ferindo assim ao labio uma maior capa-
cidade de estanqueidade, e ainda, uma
maior durabilidade, por garantir uma
permanente lubrificagdo na area de con-
tato sob a aresta de vedagao.

Existem varias formas geométricas de
nervuras hidrodinamicas, cuja escolha é
determinada pelas condi¢bes de aplica-
¢éo do vedador.

llustracdo do Efeito Hidrodinamico
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Materiais elastoméricos

Como j& citado anteriormente, a vedacgdo se da por meio da in-
terferéncia do labio elastomérico sobre o eixo. Esta condigdo de
trabalho provoca o aparecimento de uma forca de atrito na area
do labio com a diregdo do movimento do eixo e sentido contrario
a0 mesmo.

A forca de atrito e a velocidade periférica do eixo tornam-se res-
ponsaveis por uma geragao de calor localizada na area de conta-
to do labio, que tende a promover a degeneragéo do material e o
desgaste do labio de vedagao.

A contencéo destes efeitos é conseguida primordialmente pela
escolha correta do material elastomérico. E de suma importancia
que esta escolha seja definida em conjunto com o fabricante do
vedador, pois ha uma série de fatores de projeto que devem ser
igualmente considerados para conferir uma vida prolongada ao
vedador.

Na figura 3 estdo mostradas as varias qualidades de elasto-
meros e recomendacdes genéricas de uso para os diferente flui-
dos e limites de temperaturas de trabalho.

Limites de Temperatura méaxima de trabalho (°C)

Aplicagcdes Gerais

Material normalmente utilizado para maquinas e

NBR Nitrilica -35 110 110 110 120 90 100 100 equipamentos industriais. Muito utilizado na industria
automotiva para aplicagfes gerais.
ACM Poliacriica 15 130 120 120 130 ) ) : Material largamente utilizado para motores e
transmiss6es na industria automobilistica.
Material usualmente empregado em motores de ele-
MVQ Silicone -50 150 - - 130 - - - vado desempenho e em conversores de torque de
transmissdes automaticas.
FPM Fluorelasto- 30 150 150 150 150 B 125 125 Material em_p(egado em motores e transmissoes, al-
metro tamente solicitados.
Na figura 4 é mostrado um abado que
indica os limites de velocidade periférica , = Fig. 4
. . m/s
do eixo para cada material, prevendo— © 30000 15000 10000 9000 8000 7000 6000 5000 4500 4000
se que haja uma boa lubrificagdo do la- / M } u
. . x I ]
bio e também que a presséo interna da f i Vi FAM 3500
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s8o externa. T /
3000
. ~ 30
Estas consideragbes para escolha do . / /
material ela tomérico devem ser consi- 3 / 2500
deradas somente como umaorientacdo g > [ /
geral. Recomendamos portanto, que z
. ~ o | / [
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. . . . . 3 [
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Recomendacdes quanto a aplicacao

Execucgdo do alojamento:
(figura 5)
A seguir estdo descritas as recomenda-
¢Oes para execugdo do alojamento, as
quais se aplicam a todos os tipos de veda-
dores.

Para o didametro do furo do alojamento DF
deve ser prevista a tolerancia ISO H8.

D,
R
O vedador geralmente é retido no aloja-
mento por interferéncia entre os diame- L/// REealy. $ nominal
tros do alojamento DF e o externo do
(Eixo/ d(nil

DR e sua montagem deve ser executa- =
da com auxilio de uma prensa hidréauli- |

ca. Os valores recomendados para esta
interferéncia, bem como as tolerancias
de DF e DR, segundo a norma DIN
3761, estdo mostrados na figura 6.

O acabamento da superficie do furo po-
dera ser obtido por usinagem fina com
rugosidade de até Rt 25p.

Deste modo sera garantida uma boa
retencdo e estanqueidade entre o ren-
tentor e o alojamento.

Para se obter uma boa condi¢cdo de
montagem do retentor, deve ser previs-
to um chanfro de entrada no inicio do
alojamento, com inclinagdo da ordem
de 5° a 15°, numa profundidade de 0,8
mm minimo. Os cantos desta superficie

chanfrada deverdo estar livres de rebar- _ Retentor tipo BR Retentor tipo BA ou B

bas de usinagem. Tol. D T T
2 Nominal ol. Dp Tol. DR Interferéncia Tol. DR Interferéncia
B . GE) Resultante Resultante
Execucdo do eixo de trabalho:

(figura 5) e AT 00 0 +0,30 +0,300 +0,20 +0,200
Para o diametro do eixo d devera ser +27 +0,15 +0,123 +0,10 +0,073
prevista a tolerancia conforme reco- de 18 230 0 +0,30 +0,300 +0.20 +0.200
mendagdo da norma DIN 3761, ISO +33 +0,15 +0,117 +0,10 +0,067
hil. 0 +0,30 +0,300 +0,20 +0,200
de 30/a 50 +39 +015 +0111 +0.10 +0,061

0 +0,35 +0,350 +0,23 +0,230

CEEUIED +46 +020 +0.154 +013 +0084

0 +0,35 +0,350 +0,25 +0,250

CBE0RIAD +54 +0,20 +0,146 +0,15 +0,096

0 +0,45 +0,450 +0,28 +0,280

ALY +63 +0,25 +0,187 +0,18 +0,117

0 +0,45 +0,450 +0,30 +0,300

CRAD ALY +72 +0,25 +0,178 +0,20 +0,128

Exemplos de utilizagao:

— Célculode D =g+ Tol. DE oo Ex. Dg, =65 0.000 =65.000

DE ., =65+ 0.046 = 65.046
Fmax

—Célculode DR =g+ Tol. DR oovovveieiciinen. EX. DR, =65+0.200 = 65.200

DRy, = 65 +0.350 = 65.350

Calculo da Interferéncia Resultante:

INtméx = DRy = DErmin 65.350 — 65.000 = 0.350 = Int.msx

i = DRy = Dy weveeeoeeoresoessoesoeeoes Ex. 65.200 — 65.046 = 0.154 = Int.mn
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Recomendac@es quanto a superficie do eixo

Objetivando conferir uma boa durabilidade e eficiéncia de traba-
Iho ao retentor, a superficie do eixo onde trabalho o labio devera
atender as seguintes exigéncias:

O acabamento final desta superficie deve ser obtido por opera-
¢ao de retifica de topo com valores de rugosidade RA dentro de
0,2a0,5 pouRtde 1.60 a 4.0 u. Nesta operacéo de retifica, de-
verdo ser evitados os movimentos transversais do rebolo, que
possam imprimir riscos com orientagé@o helicoidal na superficie
do eixo.

« A superficie de trabalho do labio do retentor deve ser isenta de
danificacdes, tais como: batidas, sulcos, trincas, falhas de mate-
rial, oxidacdes ou deformacgdes.

* A dureza do eixo na regiao de trabalho do retentor devera estar
acima de 28 RC.

Visando uma boa condi¢cdo de montagem, de modo que o labio
do retentor ndo sofra danificacdes ou deformagGes no ato da ins-
talacéo, é recomendavel que os cantos dos eixos sejam chanfra-
dos com inclinagdo de 15 a 25° ou arredondados com raio de 0,6
a 1,0 mm na regido que passa sob o labio. Os cantos devem ser
arredondados e livres de rebarbas.

E importante também que o labio de vedag&o durante a instala-
¢ao do vedador evite contato direto com regiées do eixo conten-
do rasgos de chaveta, entalhados ou com usinagem grosseira.
Caso isto seja inevitavel, deve-se prover uma luva protetora com
superficie em seu didmetro externo respeitando as mesmas
recomendagdes sugeridas para o eixo de trabalho.

Tolerancias de excentricidade do alojamento:

Devido a inevitaveis variagcbes de usinagem do alojamento e do
mancal, é previsto que haja uma certa excentricidade entre 0os mes-
mos. Em outras palavras, a linha de centro geométrico do alojamen-
to do retentor ndo coincide exatamente com a linha de centro efetiva
de giro do eixo (figura 7). A distancia entre estas duas linhas de cen-
tros, assim definida como excentricidade estatica, devera ser manti-
da dentro dos limites estreitos indicados na figura 8.

Tolerancias de excentricidade do eixo:

Igualmente é previsto que na usinagem do eixo haja uma certa
excentricidade entre a linha de centro efetiva de giro do eixo e a
linha de centro do diametro da pista de trabalho do retentor (figu-
ra 9). A excentricidade dinamica, assim definida, também devera
estar contida dentro dos valores recomendados na figura 10.

Para valores muito acima dos recomendados, havera o risco do
labio de vedacéo, devido a sua inércia, ndo conseguir manter o
contato com o eixo. Principalmente no caso de elevadas veloci-
dades angulares.

¢ Mancal

Excentricidade
Estatica

@ Alojamento

04

mm "
% 03 —T
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2 0
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Recomendacdes quanto as
condicBes de montagem

1 - Cuidados no armazenamento:
Durante o periodo de armazenamento,
0s retentores deverdo ser mantidos na
prépria embalagem Sab6, estocados
em local limpo e de forma apropriada,
com temperaturas médias recomenda-
das entre 10 a 40 °C, livre de conta-
minac¢des e manipulacdes desnecessa-
rias que possam provocar deformacdes
ou danificacoes.

2 — Cuidados na manipulagéo do re-
tentor:

Ao ser desembalado para a monta-
gem, recomenda-se todo cuidado pos-
sivel para ndo tocar desnecessaria-
mente no labio de vedacéo, de modo a
ndo introduzir deformacgdes, danifi-
cacOes ou deposicao de elementos es-
tranhos na aresta de vedagédo que pos-
sam comprometer o bom desempenho
na aplicagdo.

3 — Cuidados na pré-lubrificacao
do retentor:

Para garantir uma instalacao perfeita
do retentor no furo do alojamento e
também para propiciar a lubrificacao
inicial da aresta de vedacéo, por oca-
sido dos primeiros giros no funciona-
mento do agregado, recomenda-se
pré-lubrificar o labio do retentor, no
préprio fluido da aplicagdo, manten-
do-o em recipiente apropriado e per-
feitamente protegido de contamina-
coes externas.

4 — Montagem do retentor no alo-
jamento:

A prensagem do retentor na sede
devera ser feita mediante o uso de
uma prensa mecanica ou hidraulica,
utilizando-se dispositivos apropria-
dos que atendam as seguintes re-
comendagodes:

« Deve-se garantir uma perfeita pré-
centralizacdo do retentor, de modo
que 0 mesmo seja prensado na posi-
cao correta no alojamento.

« A superficie de apoio no dispositivo
do retentor devera estar o mais proxi-
mo possivel do diametro externo do
retentor, de modo a evitar deforma-
¢des no ato da prensagem.

« De forma alguma o dispositivo deve
danificar o labio de vedacéo.

Na figura 11 estdo ilustrados alguns
tipos de dispositivos usualmente em-
pregados.
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5 — Montagem do retentor no eixo
de trabalho:

Nao havendo possibilidade de chan-
frar ou arredondar as superficies do
eixo sobre as quais deve ser introdu-
zido o retentor, ou entdo, no caso do
retentor ter que passar obrigatoria-
mente por uma regido irregular, como
entalhados ou rasgos de chaveta, re-
comenda-se o uso de uma luva de
protecdo para o labio, conforme ilus-
trado na figura 12, observando que o
didmetro da luva ndo deforme o labio.

E de extrema importancia que estas
luvas estejam com as superficies ex-
ternas, por onde passa o labio do re-
tentor, bem polidas, perfeitamente lim-
pas e livres de danificagcbes ou ares-
tas vivas, provocadas por batidas
durante o seu manuseio constante.

6 — Cuidados na substituicdo do re-
tentor:

Em principio, sempre que houver a des-
montagem de um agregado, por qual-
guer motivo que implique na desmonta-
gem do retentor ou do eixo de trabalho
apos o uso, recomenda-se a reposicao
do retentor por um novo.

Quando a substituicdo do eixo nao
for possivel, a aresta de vedacgédo do
novo retentor ndo devera trabalhar
na mesma pista deixada pelo reten-
tor anterior. Sempre dever-se-a mon-
tad-lo deslocado para o lado interior,
observando-se que o0 eixo esteja em
perfeitas condicbes, livres de defei-
tos, deposicdes soélidas ou oxidagao.
Nao lixar a superficie do eixo.

Muitas vezes, devido ao estado da su-
perficie do furo do alojamento, é inevita-
vel o uso de massa de vedacgdo no ex-
terno do retentor para garantir a estan-
gueidade através do furo do alojamento.

Nestes casos deve-se tomar cuidado
para que essa massa de vedagdo nao
atinja o labio de vedacéo ou o eixo de
trabalho, pois, em tais casos, podera im-
pedir o bom desempenho do retentor e
acarretar vazamento.

11
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Normalizagdo de medidas dos retentores
segundo a norma DIN 3761

c
Na figura 13 estéo indicadas as medidas do diametro do eixo,
didmetro nominal do alojamento e altura dos retentores reco- T
mendados pela Norma DIN 3761. ‘

oo

Diametro c Diametro c Diametro
do eixo min do eixo min do eixo
d : d . d
16 40
22 ! 03 42

6
7 22 7 0.3 30 47 7 0.4
8 22 7 0.3 52
24 62 75 10 0.5
22 45 100 '
9 24 7 0.3 32 47 7 0.4 78 100 10 0.5
26 52 100
22 47 80 110 10 0.5
10 24 7 0.3 50 110
26 35 52 7 0.4 85 120 12 0.8
22 62 110
11 26 7 0.3 a7 90 120 12 0.8
2 36 50 7 0.4 95 120 12 0.8
12 24 7 03 52 125
28 ' 62 120
30 52 100 125 12 0.8
24 38 55 7 0.4 130
28 62 130
14 20 7 0.3 52 105 140 12 0.8
35 55 130
26 40 62 7 0.4 110 140 12 0.8
30 72 140
15 22 7 0.3 55 115 150 12 0.8
35 42 62 8 0.4 150
28 72 120 160 12 0.8
16 30 7 0.3 €0 125 150 12 0.8
32 62 160
45 8 0.4
35 65 130 160 12 0.8
28 72 170 '
30 62 135 170 12 0.8
17 32 7 0.3 48 72 8 0.4 140 170 15 1
35 65 145 175 15 1
40 68 150 180 15 1
30 50 72 8 0.4 160 190 15 1
32 80 170 200 15 1
18 35 ! 03 52 68 3 04 180 210 15 1
40 72 ’ 190 220 15 1
30 70 200 230 15 1
32 72 210 240 15 1
20 35 7 0.3 %5 80 8 0.4 220 250 15 1
40 85 230 260 15 1
47 70 240 270 15 1
32 72 250 280 15 1
22 35 7 03 56 80 8 0.4 260 300 20 1
40 ' 85 280 320 20 1
47 72 300 340 20 1
35 o8 80 8 0.4 320 360 20 1
37 75 340 380 20 1
24 40 ! 03 60 80 8 0.4 360 400 20 1
47 85 ' 380 420 20 1
35 90 400 440 20 1
40 85 420 460 20 1
25 42 7 0.3 62 90 10 05 440 480 20 1
47 85 460 500 20 1
52 &3 90 10 05 480 520 20 1
37 85 500 540 20 1
26 42 7 0.3 65 90 10 0.5
47 100
40 90
28 47 7 0.4 &8 100 10 05
52

1) Tolerancias permissiveis para @, vide fig. 6



|S/A/B/O} Retentores

Conceitos basicos de
construcao

1. Membrana elastomérica (ou labio)
1.a. Angulo de ar
1.b. Aresta de vedagao
1.c. Angulo de 6leo
1.d. Regido de cobertura da mola
1.e. Alojamento de mola
1.f. Regido interna do labio

1.9. Regido de engaste do labio
2. Mola de tragéo

3. Regido interna do vedador, even-
tualmente recoberta por material elas-
tomérico.

4. Anel de refor¢o metalico ou carcaga.
4.a. Porcéo cilindrica de sustentacédo
4.b. Flange radial de engaste

5. Cobertura externa elastomérica
5.a. Borda
5.b. Chanfro da borda

5.c. Superficie cilindrica externa ou
diametro externo

5.d. Chanfro das costas

5.e. Costas
6. Filetes de escoamento de moldagem
7. Carcacga externa metdlica
8. Vedacao auxiliar

9. Carcaca interna metélica
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